TransportbgtoR-Steinbacher

Beton und Technologie
E.J. Steinbacher

Gemal den ZTV-Ing [R1] kdnnen Zemente nach DIN EN

197-1 [R20], DIN 1164-10 oder DIN 1164-11 [R22)

verwendet werden. Die Verwendung von Portlandzement

(CEM |) hat sich Uber Jahrzehnte bewdhrt [R1]. Beim

Einsatz von huttensandhaltiger Zemente der

Festigkeitsklasse 32,5, z.B. CEM II/B-S oder CEM Ill A, ist ZEMENTE
tendenziell eine schnellere und mengenmdaBige groBere

Abwitterung an der Betonoberfladche zu erwarten als beim

Einsatz von Portlandzement gleicher Festigkeitsklasse.

vird empfohlen, Zemente zu verwenden, fir die beim
ansportbetonhersteller positive Erffahrungen in der
Herstellung von Luftporenbeton vorliegen (Nachweis).

Dies kann regional unterschiedlich sein. Die
Lementfestigkeitsklasse sollfe entsprechend des dem
Beton zugrunde liegenden Konzepts der
Betonzusammensetzung (s. Abschnift 3.2) gewanhlt
werden. Der Transportbetonhersteller sollte das Konzept
gegenuber dem Bauunternehmer erldutern.

BrUckenkappen aus
Beton



/emente nach DIN EN 197-1

Zusammensetzung: (Massenanteile in Prozent)*)

Hauptbestandteile
Puzzolane Flugasche
Hauptzement Bezeichnung Portlan.d Hiittensand Silicastaub Gebr_a"ter Kalkstein
arten (Normalzementarten) zement klinker irlich natiirlich kieselsciure Kalkreich Schiefer
natiirlic getempert o alkreic Neben bestand teile
K S D Puzzolane Q Vv w T LL
Portland o o
CEM I zement CEM | 95-100% 0-5%
Portland CEM II/A-S 80-94 % 6-20 % 0-5%
hiitten
zement CEM II/B-S 65-79 % 21-35% 0-5%
Portland
silicastaub CEM II/A-D 90-94 % 6-10% 0-5%
zement
CEM I
CEM II/A-P 80-94 % 6-20% 0-5%
Portland
puzzolan CEM II/B-P 65-79% 21-35% 0-5%
zement
CEM II/A-Q 80-94 % 6-20 % 0-5%
CEM II/B-Q 65-79 % 21-35% 0-5%




Zusammensetzung: (Massenanteile in Prozent)*)

Hauptbestandteile
Hount . Seseich Portland Puzzolane Flugasche Gebranter
aupt zemen ezeichnung . ope e ge . e .
zemen H nsan il . Kalkstein Neb
arten (Normalzementarten) ement ttensand | Silicastaub natiirlich feeiilel klesel-saure kalkreich Schiefer alleste beit::d
klinker getempert reich P
Puzzola
K S D Q \' W T LL
ne
CEM II/A-V 80-94 % 6-20% 0-5%
CEM I1/B-V 65-79 % 21-35% 0-5%
Portland
CEM |l | flugasche
zement
CEM II/A-W 80-94 % 6-20% 0-5%
CEM II/B-W 65-79 % 21-35% 0-5%




Zusammensetzung: (Massenanteile in Prozent)*)

Hauptbestandteile
, Portland Puzzolane Flugasche
Hauptzement Bezeichnung ¢ Hiitt d| sili taub lich K " Gebranter Kalksteil Neben
zemen uttensan llicastau . natiirlic ieselséiure . q alkstein
arten (Normalzementarten) P natiirlich - kalkreich Schlefer bestand
inker getempert reich teile
K S D Puzzolane Q V W T LL
Portland CEM II/A-T 80-94 % 6-20 % 0-5%
schiefer
zement
CEM II/B-T 65-79 % 21-35% 0-5%
CEM II/A-L 80-94 % 6-20 % 0-5%
Portland CEM II/B-L 65-79 % 21-35% 0-5%
CEM Il | kalkstein
zement
CEM II/A-LL 80-94 % 6-20 % 0-5%
CEM I1/B-LL 65-79 % 21-35% 0-5%
Portland CEM II/A-M 80-94 % 6-20 % 0-5%
komposit
zement
CEM II/B-M 65-79 % 21-35% 0-5%




Zusammensetzung: (Massenanteile in Prozent)*)

Hauptbestandteile
] Portland Puzzolane Flugasche
Haupt zement Bezeichnung . . Gebranter . Neben
arten (Normalzementarten) zement Hiittensand | Silicastaub - natiirlich kieselséiure i hi Kalkstein &
Klink natiirlich . kalkreich Schiefer bestand
inker getempert reich teile
K S D Puzzolane Q \Y W T LL
CEM /A 35-64 % 36-65 % - - 0-5%
CEM 1] | Hochofen | cemuye 2034 % 66-80 % - - 05 %
zement
CEM llI/C 5-19% 81-95% - - 0-5%
CEM IV CEM IV/A 65-89 % 11-35 % 0-5%
Puzzolan
zement
CEM IV/B 45-64 % 36-55% 0-5%
CEM V/A 40-64% 18-30 % 18-30 % 0-5%
c E M V Komposit
zement
CEM V/B 20-38 % 31-50 % 31-50% 0-5%




